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WE ARE

Precyzyjna i wydajna
obrobka za pomoca
sonotrody skretnej

Opatentowana przez Grupe MS Ultrasonic Technology
sonotroda skretna delikatnie i precyzyjnie obrabia
membrany, folie i elementy formowane metodg wtry-
skowa. Sonotrody te znajdujg zastosowanie zarowno
w maszynach serii MS sonxTOP, jak i maszynach spe-
cjalnych MS sonxMAC.

Zgrzewanie ultradzwiekowe skretne jest procesem pole-
gajacym na zgrzewaniu z wykorzystaniem tarcia 0 wyso-
kiej czestotliwosci. Wibracje doprowadzane sg stycznie,
a sonotroda pobiera gorny element tgczacy i przenosi go
poziomo na element dolny. Dzieki wysokiej czestotliwo-
Sci rzedu 20-35 kHz, amplitudzie i dociskowi w wyniku
delikatnego tarcia miedzy dwoma elementami tgczacymi
powstaje stop tworzacy spoine. W porownaniu z obrobka
przy uzyciu drgan wzdtuznych wrazliwe elementy, np.
uktady elektroniczne, mostki i zebra, sg poddawane
zZnacznie mniejszym obcigzeniom.
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PANSTWA KORZYSCI

+ Sonotrode skretng mozna zawsze stosowac w potgczeniu z
wymiennymi, wkrecanymi elementami ksztattowymi (,kon-
cowkami ksztattowymi”), dzieki czemu stanowi ona tak uni-
wersalne rozwigzanie

+ Dzieki drganiom rotacyjnym praktycznie nie wystepuja naprezenia
w faczonych elementach (jest ich o okoto jedng dziesiata mniej w
poréwnaniu do zgrzewania ultradZzwiekowego wzdtuznego)

+ Poprzez ,skrecanie” mozna wprowadzi¢ na powierzchnie zgrze-
wania bardzo duze sity oraz moc - oznacza to, ze mozna tgczy¢
ze sobg nawet grubsze elementy z zachowaniem wysokiej
wytrzymatosci

+ Wieksze zageszczenie punktow zgrzewania umozliwia wykona-
nie jeszcze mocniejszej spoiny niz w przypadku klasycznego,
wzdtuznego zgrzewania ultradzwiekowego

+ Technologia ta nadaje sie szczegdlnie do stosowania w prze-
mysle medycznym lub samochodowym

+ Proces ten jest przyjazny dla elementow obrabianych
(gwarantuje niezawodno$¢ dziatania)

+ Zjawisko karbu i zwezenia materiatu w przypadku zastosowan
foliowych jest znacznie ograniczone

+ Przejscie miedzy sonotrodami generujgcymi drgania wzdtuzne i
skretne jest mozliwe w kazdej chwili dzieki zastosowaniu stan-
dardowych komponentow

+ Jest to ekonomiczne rozwigzanie w zakresie zgrzewania
ultradzwiekowego skretnego dzieki zastosowaniu standardo-
wych komponentéw (konwerter, generator)

+ Dostepne sg bardzo wytrzymate koncowki ksztattowe ze stali



PRZYKLADY APLIKACJI

<+ Membrany EWC (element wyréwnujgcy ci$nienie) 4+ Skomplikowane konstrukcje formowane metoda wtryskowg
+ Rozwigzania w zakresie membran (np. zawory odgazowujace) (np. maskownice gtosnikéw w bocznych panele drzwi)

<+ Medyczne komory kroplowe (np. filtry infuzyjne) 4+ Delikatne folie (do kapsutek z kawa)

+ Filtry + Lakierowane czesci z tworzyw sztucznych

+ Cienkie elementy formowane wtryskowo (dysze, zawory, krééce) 4+ Amortyzatory olejowe (w przemysle meblarskim)

Zespot posuwu pochodzacy z maszyny specjalnej MS sonxMAC z sonotrodg skretng Maszyna seryjna MS sonxTOP z sonotrodg skretng

LICZBY | FAKTY

Materiat sonotrody Tytan
Materiat koricowek ksztattowych Tytan, stal (hartowana)
Czestotliwosci robocze 20 kHz, 35 kHz
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